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Kompleksowo realizujemy założenia przemysłu 

4.0 z zakresu automatyzacji produkcji, 

zaczynając od projektu, poprzez symulacje

i programowanie, aż do budowy linii 

i uruchomienia. Planujemy rzeczywiste 

rozmieszczenia produkcji wkomponowując je 

w istniejące systemy.

Nasze projekty realnie usprawniają procesy 

wytw�rcze, odciążając pracownik�w

i zmniejszając koszty. Konstruujemy zespoły 

maszynowe, testujemy i wdrażamy innowacyjne, 

zrobotyzowane systemy przemysłowe.

AUTOPROCES
AUTOMATYZACJA I ROBOTYZACJA 
PRODUKCJI TO NASZA SPECJALNO��

WSP�LPRACA 

ZADOWOLENIE

NIEZAWODNO��

NAJWYŻSZA JAKO�� 

/ 

AUTOPROCES

Zastanawiasz się nad 

wprowadzeniem 

automatyzacji w Twojej 

firmie? 

Optymalizujemy przebieg 

proces�w produkcyjnych 

poprzez wykorzystanie 

robot�w i dopasowanie 

innowacyjnych technologii 

do system�w już 

istniejących w firmie.

Metody te są 

zindywidualizowane 

pod specyfikę konkretnej 

branży, dostępnej 

infrastruktury 

oraz zakres�w działalno�ci. 

Indywidualnie 

podchodzimy do każdego 

projektu odpowiednio 

dopasowując ofertę. 

Wsp�lnie z inwestorem 

opracowujemy koncepcje 

i rozwiązania. Spełnienie wszystkich 

założe� pozwala na kolejny 

etap, kt�rym jest dostawa 

gotowej aplikacji.

Oferujemy rozwiązania 

realizowane z my�lą o łatwym 

i szybkim dostępnie do 

szerokiej gamy produkt�w 

stanowiących wyposażenie 

i odpowiednie zabezpieczenie 

obiekt�w, zakład�w i hal 

przemysłowych.

              – to warto�ci, kt�rymi kierujemy się we wszystkich 

aspektach naszej działalno�ci. Wspieramy naszych Partner�w w osiąganiu wyznaczonych 

cel�w, opracowujemy praktyczne rozwiązania na przyszło��, zorientowane na korzy�� klienta. 
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Największe zalety automatyzacji to POWTARZALNO�� oraz MOŻLIWO�� 

NIEPRZERWANEGO WYKONYWANIA okre�lonej pracy. Dzięki nowoczesnym 

technologiom wiele proces�w produkcyjnych staje się szybsze. W ten spos�b 

ZWIĘKSZAMY WYDAJNO�� i mamy możliwo�� wychwycenia błęd�w na wielu 

etapach, co przyczynia się do braku reklamacji, a tym samym ko�cowego zysku 

oraz zadowolenia klienta finalnego.  

KORZY�CI WYNIKAJĄCE
Z ZAUTOMATYZOWANEJ PRODUKCJI

Działania nastawione 

na ROZW�J

W Autoproces tworzymy kompletne 

rozwiązania. Oferujemy profesjonalne 

przygotowanie projektu, a także testy, 

montaż oraz opiekę serwisową. 

Przeprowadzamy audyty oparte na analizie 

technologicznej i ekonomicznej. Doradzamy 

w jaki spos�b skutecznie optymalizowa� 

przebieg proces�w produkcyjnych poprzez 

wykorzystanie robot�w i dopasowanie 

innowacyjnych technologii do system�w już 

istniejących w firmie, a także specyfiki 

prowadzonych proces�w.

W naszych projektach wykorzystujemy 

roboty. Klientom proponujemy rozwiązania 

zapewniające przede wszystkim stabilno��, 

zwiększenie mocy przerobowej, wysoką 

jako�� oraz możliwo�� zapewnienia 

ciągło�ci pracy. 

Nowoczesne podej�cie do innowacyjnych 

i inteligentnych rozwiąza� zwiększa 

konkurencyjno��, a także pozwala na 

dotarcie do większej liczby odbiorc�w, 

umożliwiając jednocze�nie ekspansję na 

nowe rynki.

Stabilno��
produkcji   

Stabilno��
produkcji   

Zwiększenie
zysk�w  

Maksymalna
wydajno��  

Redukcja
koszt�w 

Powtarza-
lno�� 

Precyzja

Jako��

Elastyczno��

Bezpiecze�stwo
i ergonomia 

CWP
Centrum
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Produkcji



W naszej ofercie znajdziecie rozwiązania z zakresu automatyzacji i robotyzacji, 

kt�re przyczynią się do zwiększenia wydajno�ci i efektywno�ci Waszej 

działalno�ci.

   Oferujemy m.in.:

 kompletne zautomatyzowane / zrobotyzowane linie produkcyjne, stanowiska 

robocze, testery produkt�w gotowych,

 rozwiązania intralogistyczne,

 systemy wizyjne oraz systemy automatyki przemysłowej, umożliwiające 

efektywną kontrolę i zarządzanie procesami produkcyjnymi,

 kompleksowe wyposażenie przemysłu oraz komponenty i czę�ci zamienne,

 rozwiązania w zakresie integracji i monitoringu system�w, zapewniające 

płynno�� proces�w produkcyjnych,

 doradztwo i projektowanie rozwiąza� automatyzacji i robotyzacji 

dostosowanych do indywidualnych potrzeb klienta,

 serwis i wsparcie techniczne.
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„
STWARZAMY PRZESTRZE� DLA INNOWACJI



Bardzo szybkie roboty zaprojektowane do realizacji 

proces�w paletyzacji. Można je zaprogramowa� tak, aby 

wsp�łpracowały z innymi maszynami i systemami, co 

znacząco wpływa na oszczędno�� koszt�w, a także czasu 

pracy.

Ud�wig maszyny wynosi od 180 do 700 kg.

Urządzenia te są idealne do tworzenia stos�w palet, czy 

układania wyrob�w gotowych, tak aby można było je bez 

problemu transportowa�.
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 SERIA CP  SERIA BX

 SERIA RS  SERIA GP

Roboty przemysłowe mogą by� wykorzystywane do r�żnych zada�  

w produkcji, m.in. takich jak: 

 pakowanie,  

 paletyzacja,  

 montaż, 

 sortowanie, 

 i wielu innych.

Robotyzacja to nie tylko optymalizacja proces�w produkcyjnych, ale także 

efektywne i nowoczesne prowadzenie zakład�w oraz sprawne zarządzanie 

produkcją. 

Roboty mogą zastąpi� ludzi w wielu aspektach, wykonując ciężkie  

i monotonne zadania, co pozwala na zwiększenie efektywno�ci,  

zapewnienie powtarzalno�ci i precyzyjno�ci, a także zmniejszenie koszt�w  

i ryzyka błęd�w ludzkich

Linia wyjątkowo szybkich i lekkich robot�w przemysłowych.

Urządzenia charakteryzuje wysoka prędko�� działania. 

Ud�wig wynosi od 3 do 80 kg i zasięg od 620 do 2100 mm.

Te małe, precyzyjnie działające roboty �wietnie sprawdzą 

się np. w przemy�le farmaceutycznym, kontroli jako�ci, czy 

na niedużych, ciasnych przestrzeniach w halach 

produkcyjnych.

Seria MOTOMAN GP to zwinne i szybkie roboty 

o wszechstronnym zastosowaniu. 

Ud�wig maszyn tej serii wynosi od 4 do 600 kg.

Urządzenia są wielozadaniowe, łatwe w konfiguracji 

i integracji z innymi systemami. Seria GP to niskie 

wymagania konserwacyjne i doskonała wydajno�� 

w szerokim zastosowaniu do r�żnych aplikacji i �rodowisk 

pracy.

Nieduże, zwinne roboty o dużym ud�wigu i wysokiej 

dynamice.

Ud�wig wynosi od 100 do 300 kg.

Urządzenia z tej serii przeznaczone są do m.in. zada� 

takich jak: zgrzewanie, przenoszenie, montaż, łączenie 

element�w, obsługa maszyn.

ROBOTY PRZEMYLOWE/ 

ROBOTY PRZEMYSLOWE



12 13ROBOTY PRZEMYSLOWE

Wyjątkowa wydajno�� za przystępną cenę.
Robot serii T3 jest idealny do prostych zada� precyzyjnego 
układania pick-and-place i w miejscach, gdzie wcze�niej były 
używane systemy liniowe.

Wyjątkowa wydajno�� za przystępną cenę.
Ten wszechstronny robot o budowie uproszczonej do 
kluczowych element�w stanowi niedrogie rozwiązanie poziomu 
wej�ciowego przeznaczone do linii produkcyjnych.

Konstrukcja: SCARA 4-osiowy

Ładowno�� nominalny: 2 kg, 

maks. 6 kg

Zasięg poziomo: 600 mm

Zakres w pionie O� 3: 200 mm

Zakres orientacji J4: +/- 360 °

Waga produktu: 17 kg

Konstrukcja: 4 osie

Ud�wig: 3 kg 

Zasięg horyzontalny: 400 mm

Zasięg wertykalny: 150 mm 

Maksymalny zakres pracy: J1, J2 4180 mm/s, J3 1000mm/s, J4 1800°/s

Waga całkowita: 16 kg

Konstrukcja: 4 osie

Ud�wig: 6 kg 

Zasięg horyzontalny: 600 mm

Zasięg wertykalny: 200 mm 

Maksymalny zakres pracy: J1 +/- 132°, J2 +/- 150°, J3 200mm, J4 +/- 360° 

Waga całkowita: 22 kg

Konstrukcja: SCARA 4-osiowy

Ładowno�� nominalny: 2 kg, 

maks. 6 kg

Zasięg poziomo: 700 mm

Zakres w pionie O� 3: 200 mm

Zakres orientacji J4: +/- 360 °

Waga produktu: 18 kg

Dokładno�� powtarzalno�ci w poziomie: 

+/- 0,02 mm

Maks. zakres działania O� 1: +/- 132 °, O� 

2: +/- 150 °, O� 3: 200 mm, O� 4: +/- 360 °

Maks. prędko�� robocza J1,J2: +/- 7.850 

mm/s, J3: +/- 1.100 mm/s, J4: +/- 2.000 °/s

Dokładno�� powtarzalno�ci w poziomie: 

+/- 0,02 mm

Maks. zakres działania O� 1: +/- 132 °, O� 

2: +/- 150 °, O� 3: 200 mm, O� 4: +/- 360 °

Maks. prędko�� robocza J1,J2: +/- 8.590 

mm/s, J3: +/- 1.100 mm/s, J4: +/- 2.000 °/s

Epson SCARA LS6-B602S (pomieszczenia standardowe) Epson SCARA T3-B401S (pomieszczenia standardowe)

Epson SCARA LS6-B702S  (pomieszczenia standardowe) Epson SCARA LS6-B702S  (pomieszczenia standardowe)

Roboty

Dzięki robotom Epson można łatwo i szybko manipulowa� elementami na produkcji 

zachowując dużą elastyczno�� linii, co pozwala na sprawne wprowadzanie modyfikacji.

SCARA  Seria T
Roboty serii-T charakteryzują się �wietnym stosunkiem ceny do wydajno�ci. Atrakcyjna 

cena 4-osiowego robota z wbudowanym kontrolerem oraz r�żnorodnymi możliwo�ciami 

komunikacji dzięki wysokiej wydajno�ci zapewnia szybki zwrot inwestycji.

SCARA  Light
Roboty Epson serii LS zostały stworzone z my�lą o przedsiębiorstwach, kt�re poszukują 

rozwiąza� zwiększających elastyczno�� i wydajno�� produkcji przy jednoczesnym 

ograniczeniu koszt�w inwestycji. 
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MiR100  MiR600

MiR250 MiR1350

Autonomiczne roboty mobilne (roboty AMR) pozwalają sprawnie 

zoptymalizowa� przepływ materiał�w – od magazynu surowc�w po 

produkcję i magazyn wyrob�w gotowych. 
Autonomiczne roboty mobilne (roboty AMR) pozwalają sprawnie 

zoptymalizowa� przepływ materiał�w – od magazynu surowc�w po 

produkcję i magazyn wyrob�w gotowych. 
4 r�żne roboty firmy MiR zapewniają możliwo�� transportu obiekt�w 

o masie do 1 350 kg. Wiele dodatkowych moduł�w wspomagających pracę 

robot�w zapewnia pełne bezpiecze�stwo oraz efektywno�� intralogistyki.

AUTONOMICZNE ROBOTY MOBILNE

Ładowno�� do 100 kg

Możliwo�� dołączania moduł�w

Efektywny, opłacalny, bezpieczny przeznaczony do 

lekkich ładunk�w.

Ładowno�� do 600 kg

Prędko�� do 2 m/s

Został stworzony, by spełnia� najwyższe standardy 

robot�w mobilnych.

Ładowno�� do 250 kg

Prędko�� do 2 m/s

Zwiększona zwinno�� dla podniesienia produktywno�ci.

Ładowno�� do 1350 kg

Najpotężniejszy mobilny robot do tej pory

ROBOTY PRZEMYSLOWE



Agilox ONE

Agilox OCF

Ultralekkie i wydajne roboty Agilox to autonomiczne w�zki widłowe do 

transportu palet, wykorzystywane w zakładkach produkcyjnych lub 

magazynach.

 ładowno�� do 1 000 kg

 unoszenie palet do 1 000 mm

 robot z przeciwwagą

 ładowno�� do 1 500 kg

 unoszenie palet na wysoko�� do 1 600 mm

16 17

ROBOTY AGILOX

ROBOTY PRZEMYSLOWE



Zrobotyzowane pakowanie polega na konfekcjonowaniu 

i odbiorze gotowego produktu oraz przetransportowaniu go do wcze�niej 

przygotowanego kartonu lub miejsca docelowego. 

Gł�wnym założeniem pakowania jest bezpieczny transport, składowanie, jak 

r�wnież płynny odbi�r towar�w, 

w celu uniknięcia przestoj�w wynikających z nawarstwienia się element�w.

PAKOWANIE

 zwiększenie wydajno�ci produkcji,

 poprawa jako�ci pakowania,

 zwiększenie bezpiecze�stwa pracownik�w,

 oszczędno�� koszt�w,

 skalowalno�� i elastyczno��,

 poprawa wizerunku marki.„KOMFORT I ERGONOMIA PRACY,

BEZPIECZNE ROZWIĄZANIA,

INTEGRACJA Z SYSTEMAMI 

JUŻ ISTNIEJĄCYMI W FIRMIE 

18 19PAKOWANIE
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 Automatyczne pobieranie r�żnych 

rodzaj�w karton�w.

 Przekazywanie pobranych karton�w do 

kartoniarki.

 Składanie karton�w w kartoniarce.

 Przekazywanie złożonych karton�w do 

dalszego transportu.

 Konfekcjonowanie produkt�w do 

przygotowanych wcze�niej karton�w.

 Transport gotowych, zapakowanych 

karton�w do miejsca paletyzacji.

 Kontrola zapakowanych produkt�w.

 Transport gotowych, zapakowanych 

karton�w do miejsca paletyzacji.

 Odbi�r produktu z maszyn formujących za 

pomocą transporter�w pasowych.

 Możliwo�� kontroli wizyjnej produkt�w.

 Automatyczny magazyn palet.

 System transportowy składający się 

z transporter�w ła�cuchowych, skrzyżowa� 

ła�cuchowo - rolkowych i transporter�w 

rolkowych.

 Paletyzacja produktu pobranego z transporter�w.

 Każda z linii ma 3 magazyny na 3 typy 

przekładek.

 Magazynki mogą pomie�ci� 8 lub 14 przekładek.

 Ułożone palety transportowane są do urządzenia 

kapturującego  / owijającego, 

a następnie na transporter odbiorowy.

 Możliwo�� przesłania ładunku z wjazdu 

awaryjnego na urządzenie 

kapturujące  / owijające.

 Stanowisko wyposażone jest w robota przemysłowego.

 Robot precyzyjnie i powtarzalnie pakuje worki.

 Minimalizacja ryzyka błęd�w i wad dzięki zastosowaniu robota.

 Chwytak zainstalowany w robocie umożliwia dostosowanie 

indywidualnych ustawie� i obsługę wielu rozmiar�w produkt�w.

 Skompletowane worki są umieszczane w pudłach kartonowych.

 Weryfikacja wagi kartonu w celu potwierdzenia poprawno�ci dozowania 

produktu w worki.

 Etykietowanie karton�w jako kolejny etap procesu.

 Gotowe produkty są przygotowywane do transportu. 

Automatyczna kompletacja komponent�w Paletyzacja i pakowanie blachy modułowej

Pakowanie i paletyzacja karton�w z produktem gotowym
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Paletyzacja i pakowanie pudeł w kartony zbiorcze Pakowanie słoik�w z odżywkami w opakowania zbiorcze

Pakowanie produkt�w, ważenie i etykietowanieAutomatyczna kompletacja komponent�w



PALETYZACJAPALETYZACJA

Zrobotyzowana paletyzacja umożliwia zautomatyzowanie procesu 

paletyzacji. W ten spos�b optymalizujemy produkcję -  maleje zagrożenie 

uszkodzenia produkt�w, a to z kolei przekłada się na wydajno�� 

i oszczędno�� czasu oraz bezpiecze�stwo w transporcie produkt�w 

do odbiorcy. 

Roboty paletyzujące pobierają gotowe, zapakowane produkty z linii 

produkcyjnej i układają je na palecie według ustalonego schematu, 

zgodnie z wymaganiami producenta. 

Roboty mogą pracowa� niemal bez przerwy w systematycznym rytmie, 

dzięki czemu produkcja realizowana jest szybciej i precyzyjniej.

24 25PALETYZACJA

 Zwiększenie efektywno�ci i wydajno�ci paletyzacji

 Poprawa precyzji i dokładno�ci układania towar�w na paletach

 Zmniejszenie ryzyka uszkodze� produkt�w podczas paletyzacji

 Optymalne wykorzystanie przestrzeni na palecie, co prowadzi do 

oszczędno�ci w kosztach transportu i przechowywania

 Redukcja ryzyka uraz�w i wypadk�w dla pracownik�w

 Skr�cenie czasu cyklu paletyzacji, co przekłada się na szybsze dostawy 

i zwiększoną satysfakcję klient�w

 Możliwo�� łatwej adaptacji do r�żnych typ�w produkt�w i układ�w palet

 Zwiększenie automatyzacji i redukcja potrzeby interwencji ludzkiej.„SZEROKA GAMA ROZWIĄZA�
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 Wykorzystanie robota przemysłowego do 

paletyzacji na dwa miejsca odkładcze, zależnie 

od zlecenia.

 Transport gotowych palet z gniazda paletyzacji 

za pomocą robota mobilnego MIR1000. 

 System sterowania �ledzi przemieszczanie się 

karton�w za pomocą 18 skaner�w 

automatycznych.

 Codzienny raport wysyłany na koniec dnia, 

uwzględniający pozycje, kt�rych stany 

magazynowe osiągnęły poziom alarmowy.

 Precyzyjny proces paletyzacji z minimalizacją 

ryzyka uszkodzenia produkt�w.

 Wykorzystanie przeno�nik�w do transportu 

gotowych produkt�w do stanowiska 

zrobotyzowanej paletyzacji.

 Wielofunkcyjny chwytak robota 

umożliwiający programowanie procesu 

paletyzacji zgodnie z parametrami 

i wymiarami okre�lonymi przez producenta.

 Przekazywanie palet z gotowymi schodami 

do strefy magazynowej w celu oczekiwania 

na transport.

 Automatyczne pakowanie karton�w na 

palety za pomocą robota przemysłowego.

 Zwiększenie wydajno�ci i efektywno�ci 

procesu pakowania i paletyzacji.

 Redukcja koszt�w i błęd�w dzięki 

automatyzacji.

 Bezpieczne i precyzyjne rozkładanie, 

przenoszenie i układanie karton�w przez 

robota.

 Sprawdzanie, ważenie i oznaczanie 

produkt�w przed pakowaniem za pomocą 

aplikatora etykiet.

 Możliwo�� programowania robota w r�żne 

tryby.

 Możliwo�� okre�lenia konkretnego schematu 

układania karton�w na palecie.

 System pakowania rolek wykorzystywany 

w produkcji folii opakowaniowej.

 Zastosowanie wzmocnienia struktury 

materiału nanokompozytami polimerowymi.

 Bezpieczne przygotowanie finalnego 

produktu do składowania, przechowywania, 

magazynowania i transportu.

 Skład systemu: przeno�niki transportujące, 

urządzenie owijające i kapturujące.

 Zapewnienie wła�ciwo�ci folii, takich jak 

wytrzymało�� na rozciąganie, odporno�� na 

uderzenia, barierowo�� i prze�roczysto��.

 Wsp�łpraca systemu z wagą paletową do 

pomiaru masy folii opakowaniowej na 

ko�cowym etapie produkcji.

Stanowisko paletyzacji karton�w z towarem Paletyzacja rolek folii

Zrobotyzowana paletyzacja schod�w strychowych Paletyzacja i pakowanie pudeł z przewodami

PALETYZACJA



Paletyzacja wiader z farbą Automatyczny paletyzer karton�w z odkurzaczami

Paletyzacja i pakowanie blachy modułowej Automatyczny podajnik palet - desztapler
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MONTAŻ

Zrobotyzowana linia umożliwia jednocze�nie montaż produkt�w 

i komponent�w oraz testy działania i jako�ci. Zrobotyzowane stanowiska 

montażowe możemy zintegrowa� z innymi systemami produkcyjnymi, co 

pozwala na optymalizację całych proces�w produkcyjnych.

Hybrydowa maszyna do produkcji kolan elektrooporowych

Stanowisko testowo - montażowe

 Kompletne stanowisko składa się z dw�ch podstanowisk: 

montażowego i testowego.

 Stanowisko umożliwia jednoczesny montaż produkt�w, 

testy działania i jako�ci element�w.

 Automatyczny układ zakładania elementu gumowego.

 Stanowisko wyposażone w robota przemysłowego, 

serwo - mechaniczną prasę, tester szczelno�ci i system 

wizyjny.

 Gotowy produkt jest przenoszony do obszaru pomiaru 

wizyjnego. Je�li produkt spełnia założenia, jest odkładany 

na paletkę. W przypadku, gdy nie spełnia założe�, jest 

przenoszony do miejsca odrzutu w celu przetworzenia.

 Hybrydowa maszyna do produkcji kolan 
elektrooporowych łączy technologię elektrooporową 
i wtryskową.

 Efektywna produkcja wysokiej jako�ci kolan 
elektrooporowych.

 Zwiększona szybko��, precyzja i parametry 
wytrzymało�ciowe produkt�w.

 Dokładne kształtowanie formy dzięki procesowi 
wtryskowemu.

 Dostosowanie maszyny do r�żnych �rednic, kształt�w 
i długo�ci kolan elektrooporowych.

 Możliwo�� dopasowania do indywidualnych potrzeb 
i wymaga� producent�w.

30 31MONTAŻ



Zautomatyzowane stanowisko montażowo - testoweStanowisko montażu silnik�w

Hybrydowa maszyna do produkcji kolan elektrooporowych Zrobotyzowane stanowisko montażowo - testowe
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SORTOWANIE

Zrobotyzowane sortowanie odnosi się do zastosowania automatycznych

system�w sortujących, kt�re wykorzystują roboty lub manipulatory do

sortowania przedmiot�w. Przykładem takiego zastosowania jest zrobotyzowane  

sortowanie paczek w centrach logistycznych.

W zrobotyzowanym sortowaniu stosuje się zaawansowane systemy wizyjne,

kt�re skanują i analizują obiekty, a następnie przekazują informacje do system�w

sterowania, kt�re przeprowadzają sortowanie. Często wykorzystywane są

 r�wnież urządzenia takie jak ta�my transportowe, roboty manipulacyjne, czy

automatyczne systemy magazynowania.

Zastosowanie zrobotyzowanego sortowania pozwala na szybsze i bardziej

precyzyjne sortowanie, co z kolei przyczynia się do zwiększenia wydajno�ci

i ograniczenia koszt�w operacyjnych. Jest to szczeg�lnie przydatne w przypadku

sortowania dużych ilo�ci przedmiot�w, kt�re wymagają szybkiego i skutecznego

przetwarzania.

Stanowisko do testowania, pakowania i znakowania

 Kompletne stanowisko składa się z dw�ch 

podstanowisk: montażowego i testowego.

 Stanowisko umożliwia jednoczesny montaż 

produkt�w, testy działania i jako�ci element�w.

 Eliminacja błęd�w przed wprowadzeniem do 

produkcji seryjnej.

 Automatyczny układ zakładania elementu 

gumowego.

 Stanowisko wyposażone w robota 

przemysłowego, serwo - mechaniczną prasę, 

tester szczelno�ci i system wizyjny.

 Gotowy produkt jest przenoszony do obszaru 

pomiaru wizyjnego. Je�li produkt spełnia 

założenia, jest odkładany na paletkę. 

W przypadku, gdy nie spełnia założe�, jest 

przenoszony do miejsca odrzutu w celu 

przetworzenia.
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ROBO- EXACT

ROBO- EXACT jest połączeniem element�w, kt�re rozwiążą problem z sortowaniem 

małych, nieporęcznych, niebezpiecznych, czy delikatnych czę�ci. 

 BEZCENNY CZAS,

 CHIRURGICZNA PRECYZJA,

 DOKŁADNO�� POMIARU,

 BEZPIECZE�STWO PRACY.

Co zyskasz dzięki ROBO- EXACT?

Sortowanie czę�ci już od 1mm

METAL PLASTIK

GUMA
ZIARNA/

NASIONA

DREWNO TKANINY

Dla tych, kt�rzy cenią jako��
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WSZECHSTRONNY ROBOT BEZPIECZNIE POBIERZE ELEMENT 

BEZ POZYCJONOWANIA

W procesach produkcyjnych, sortowanie jest ważnym i częstym elementem. 

R�wne ustawienie niewielkich, precyzyjnych czę�ci, pochłania dużo czasu. 

Prezentowane rozwiązanie nie tylko segreguje elementy, ale i daje możliwo�� 

montażu. 

Podajniki wibracyjne rozkładają elementy. Czujniki wizyjne przesyłają dane 

o ułożeniu. Inteligentny robot pobiera element.
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Idealny elastyczny podajnik dla małych element�w od 0,1 do 5 mm dla czę�ci 
płaskich i podobnych do kostki oraz do 10 mm dla długich element�w (np. 
szpilek i igieł)

Idealny elastyczny podajnik dla małych element�w od 3 do 10 mm dla czę�ci 
płaskich i podobnych do kostki oraz do 15 mm dla długich element�w (np. 
szpilek i igieł)

Idealny elastyczny podajnik dla małych element�w od 5 do 40 mm dla czę�ci 
płaskich i podobnych do kostki oraz do 50 mm dla długich element�w (np. 
szpilek i �rub)

Wymiary

Wymiary

Wymiary

Rozmiar platformy wibracyjnej:

45 x 34 mm; ~ 50 mm przekątna 

1,3 x 1,8 cala ; ~ 2 w przekątnej

Rozmiar platformy wibracyjnej:

67 x 52 mm; ~ 80 mm przekątna 

2,6 x 2,1 cala ; ~ 3,1 w przekątnej

Rozmiar platformy wibracyjnej:

195 x 150mm; ~ 240mm przekątna

7,8 x 5,9 cala ; ~ 10 w przekątnej

Rozmiar podajnika (dł. x szer. x wys.):

293 x 46 x 138 mm

11,5 x 1,8 x 5,4 cala

Rozmiar zbiornika: 10 cm   / 110 cm

Rozmiar podajnika (dł. x szer. x wys.):

320 x 61 x 138 mm

12,6 x 2,4 x 5,4 cala

Rozmiar zbiornika: 160 cm

Rozmiar podajnika (dł. x szer. x wys.) 

300 x 171 x 132 mm

11,8 x 6,7 x 5,2 cala

Wielko�� zbiornika: 2 litry/ 3 litry

Asycube 50
Asycube 380

Asycube 530

Asycube 80

Asycube 240

Seria Asycube

podajniki wibracyjne z 3 osiami

Idealny elastyczny podajnik dla małych element�w 
od 15 do 60 mm 

Idealny elastyczny podajnik dla małych 
element�w od 30 do 150 mm

Wymiary

Wymiary

Rozmiar platformy wibracyjnej:

254 x 325 mm; ~ 380 mm przekątna

10 x 12,8 cala ; ~ 14,96 w przekątnej

Rozmiar podajnika: (dł. x szer. x wys.):

499 x 257 x 307 mm 19,6 x 10,1 x 12,1 cala

Wielko�� zbiornika: 10 litr�w

Rozmiar platformy wibracyjnej:

427 x 371 mm; ~ 530 mm przekątna

16,8 x 14,6 cala ; ~ 20,9 w przekątnej

Rozmiar podajnika: (dł. x szer. x wys.):

600 x 372 x 320 mm

23,7 x 14,7 x 12,6 cala

Wielko�� zbiornika: 15 litr�w
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Elastyczny podajnik dla czę�ci o wielko�ci poniżej 10 mm 
i wadze poniżej 20 g.

Elastyczny podajnik dla czę�ci o rozmiarach większych niż 
10 mm i mniejszych niż 110 mm oraz wadze poniżej 170 g.

Elastyczny podajnik dla czę�ci o wielko�ci poniżej 20 mm 
i wadze poniżej 40 g.

Elastyczny podajnik dla czę�ci o rozmiarach większych niż 
40 mm i mniejszych niż 250 mm oraz wadze poniżej 250 g.

Wymiary: Wymiary:

Wymiary: Wymiary:

Rozmiar elementu: 1<x< 10 mm

Zalecana waga czę�ci: < 20 g

Max. obciążenie użytkowe: 1 kg
2Powierzchnia pod�wietlenia: 90cm

Obszar pod�wietlenia: 180 x 90,5 mm

Powierzchnia podstawy: 254 x 470 mm

Wysoko�� podnoszenia: 270 mm

Rozmiar elementu: 20<x< 110 mm

Zalecana waga czę�ci: < 170 g

Max. obciążenie użytkowe: 7 kg
2Powierzchnia pod�wietlenia: 922 cm

Obszar pod�wietlenia: 404 x 250 mm

Powierzchnia podstawy: 788 mm

Wysoko�� podnoszenia: 270 mm

Rozmiar elementu: 1<x< 20 mm

Zalecana waga czę�ci: < 40 g

Max. obciążenie użytkowe: 3 kg
2Powierzchnia pod�wietlenia: 166 cm

Obszar pod�wietlenia:  111 x 230 mm

Powierzchnia podstawy: 447 mm

Wysoko�� podnoszenia: 270 mm

Rozmiar elementu: 60<x< 250 mm

Zalecana waga czę�ci: < 250 g

Max. obciążenie użytkowe: 7 kg
2Powierzchnia pod�wietlenia: 1 125 cm

Obszar pod�wietlenia: 404 x 325 mm

Powierzchnia podstawy: 941 mm

Wysoko�� podnoszenia: 270 mm

FlexiBowl® 200 FlexiBowl® 650 

FlexiBowl® 350 FlexiBowl® 800

FlexiBowl® - podajniki wibracyjne
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Multispektralne rejestrowanie obrazu - dokładnie oddaje najmniejszą 

r�żnicę kontrastu z 8 kolorowymi �wiatłami i potężnym algorytmem.

Kamery obszarowe - rozdzielczo�� do 64 megapikseli.

LumiTraxTM - połączenie inteligentnej kamery, �wiatła i algorytmu 

kontroli.

O�wietlenie z projekcją wzoru - r�wnoczesna kontrola 2D + 3D umożliwia 

stabilne wykrywanie z uzupełnieniem o dane wysoko�ci.

Roboty ze sterowaniem wizyjnym - obsługuje bezpo�rednią komunikację 

Seria In-Sight 8 000 to rodzina kompaktowych, niezależnych system�w 

wizyjnych. Zapewnia wiodącą w branży wydajno�� narzędzi wizyjnych 

przy prędko�ciach PC, a wszystko to w formie tradycyjnej kamery 

GigE Vision. 

Wszystkie modele mają zasilanie przez Ethernet (POE). Mierząc zaledwie 

31 mm x 31 mm x 64 mm, zapewniają najlepsze rozwiązanie 

autonomicznego systemu wizyjnego do integracji w małych 

przestrzeniach.

Ta seria to w pełni funkcjonalny, potężny system wizyjny, kt�ry 

wykonuje szybkie, dokładne kontrole szerokiej gamy czę�ci we 

wszystkich branżach. Jego kompaktowy rozmiar z łatwo�cią mie�ci się na 

niewielkiej przestrzeni linii produkcyjnych. Seria In-Sight 7000 ma dobrze 

widoczny pier�cie� kontrolny LED pass /fail wok�ł korpusu kamery, dzięki 

czemu można łatwo sprawdzi� status kontroli bez względu na to, gdzie 

system jest zainstalowany.

In-Sight 9 000 to wytrzymała linia samodzielnych system�w wizyjnych 

o bardzo wysokiej rozdzielczo�ci. Zapewnia wysoką dokładno�� 

lokalizacji czę�ci, pomiaru i inspekcji na dużym obszarze i na większe 

odległo�ci. Opcje skanowania linii i akwizycji obrazu obszaru są dostępne 

dla obrazowania obiekt�w ciągle poruszających się lub nieruchomych. 

Interfejs In-Sight Easy Builder rozwiązuje szeroki zakres aplikacji 

w r�żnych branżach.

Seria CV-X

In-Sight 8000

In-Sight 7000 In-Sight 9000

Systemy wizyjne



TESTERY PRODUKT�W GOTOWYCH 
END OF LINE

CZYLI KLUCZ DO ZAPEWNIENIA JAKO�CI PRODUKTU

Stanowiska tester�w EOL, 

w zależno�ci od wymaga� klienta, 

wyposażamy w systemy 

maksymalizujące bezpiecze�stwo m.in. 

takie jak przegrody, kurtyny, czy 

specjalistyczne komory. W ten spos�b 

zwiększamy bezpiecze�stwo 

i ergonomię pracy os�b wykonujących 

testy. 

Poszczeg�lne procesy możemy 

zaprogramowa� tak, aby wybrane 

etapy, czy pomiary były wykonywane 

automatycznie. Dzięki temu mamy 

możliwo�� optymalizacji koszt�w 

i czasu.

Oferujemy projekt, dostawę i uruchomienie stanowisk testowych produkt�w 

gotowych EOL dla r�żnych producent�w wraz z przeszkoleniem operator�w.
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Stanowisko testowe BASIC
testy elektryczne

Stanowisko testowe LIGHT
testy elektryczne

W celu zminimalizowania ryzyka, gwarancji bezpiecze�stwa, a także satysfakcji 

użytkownik�w korzystających z urządze�, badania ko�cowe są niezbędne dla 

każdego producenta. Aby zapewni� pokrycie test�w przy najwyższej możliwej 

przepustowo�ci, potrzebujesz elastycznego rozwiązania testowego od Autoproces.

Wielofunkcyjne zrobotyzowane 
stanowisko testowe

Stanowisko testowe EXTRA
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Wariant podstawowy

W skład stanowiska wchodzą: 

konstrukcja stanowiska,

osłony bezpiecze�stwa,

drzwi dostępowe,

kompletny układ sterowania i pneumatyki,

sterownik PLC nadzorujący logikę pracy

stanowiska,

komputer PC z oprogramowaniem do zapisu 

i gromadzenia danych,

wizualizacja pracy,

monitory do wy�wietlania, 

o�wietlenie stoiska,

oprzyrządowanie pomiarowe,

system bezpiecze�stwa.

Wariant rozszerzony

W testerze możemy przeprowadzi� następujące badania 

w zależno�ci od potrzeb: 

kontrola komunikacji  urządze� 

testowanych,

kontrola parametr�w elektrycznych – 

napięcie, prąd, częstotliwo��, moc,

odczyt temperatury,

test przycisk�w,

test mechanizm�w,

test di�d, o�wietlenia, pod�wietlaczy,

test druku,

pomiar ci�nienia,

pomiar szczelno�ci,

pomiar gabaryt�w,

odczyt kod�w 1D, 2D, itp.,

kontrola wizyjna,

pomiar wagi,

nadruk parametr�w,

aplikator etykiet,

odczyt rejestru stanu, 

testy poziomu hałasu,

charakterystyka sił,

testy wytrzymało�ciowe.

Oferujemy stanowiska z możliwo�cią integracji, wkomponowując w projekt systemy 

wdrożone w firmie.

 

Na życzenie klienta każdy proces może by� zako�czony wydrukiem  

potwierdzającym wykonanie pomiar�w i bada�. 

END OF LINE

48 49

„OD KONCEPCJI 
DO WDROŻENIA
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Stanowisko testowe EOL pełni funkcję sprawdzenia poprawno�ci działania baterii 

w ostatnim etapie produkcji. 

W tym celu przeprowadzane są

testy elektryczne m.in. :

Stanowisko wyposażone jest w specjalne stacje dokujące, 

gdzie po umieszczeniu przez operatora bateria jest 

automatycznie rozpoznawana. 

Do odczytanego modelu baterii automatycznie dobierane 

są wszystkie parametry testu elektrycznego oraz 

wykonywane są testy funkcjonalne. 

Po poprawnym przej�ciu wszystkich test�w robot odkłada 

baterię na stanowisko znakowania, na kt�rym nanoszone 

są informacje o produkcie oraz numery seryjne. 

Przed pobraniem baterii ze stanowiska przez operatora 

skaner odczytuje i weryfikuje poprawno�� wykonania 

kodu �R. 

rozładowywania i ładowania 
baterii,

 

odczyt temperatury, 

odczyt napię� poszczeg�lnych 
ogniw,

weryfikacja poziomu naładowania 
baterii w celu jej przechowania 
bąd� transportu do klienta,

testy funkcjonalne tj. działanie 
przycisku ON/OFF baterii, 

4-diodowego wska�nika poziomu 
naładowania baterii, 

lampek oznaczających "błąd" 
baterii oraz jej przegrzanie.

Ostatnim funkcjonalnym testem jest 

sprawdzenie działania bocznych 

przycisk�w uniemożliwiających 

wypadnięcie baterii z urządzenia. 

TESTY

FUNKCJONALNE

ELEKTRYCZNE

WIZYJNE

WIELOFUNKCYJNE ZROBOTYZOWANE

STANOWISKO TESTOWE
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Stanowisko służy do przeprowadzenia testu poprawno�ci działania baterii – 

baterie umieszczane są w specjalnie zaprojektowanych do tego stacjach dokujących.

Podczas testu sprawdzane są m.in.:

prądy rozładowywania i ładowania baterii 

oraz zabezpieczenia z nimi związane. 

Dodatkowo za pomocą siłownik�w 

obrotowo – przesuwnych naciskany jest 

przycisk ON/OFF – sprawdzana jest 

poprawno�� jego działania. 

Kamera umieszczona nad stacją dokującą 

bada poprawno�� �wiecenia di�d 

sygnalizujących poziom naładowania 

akumulatora.

TESTY

ELEKTRYCZNE

WIZYJNE
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STANOWISKO TESTOWE EXTRA

„WYBIERZ 

INTELIGENTNE ROZWIĄZANIA 

DLA SWOJEJ FIRMY

TESTERY PRODUKT�W GOTOWYCH EOL



STANOWISKO TESTOWE BASIC

Stanowisko służy do przeprowadzenia poprawno�ci działania czę�ciowo złożonych 

baterii – baterie umieszczane są w specjalnie zaprojektowanej do tego stacji 

dokującej. 

Podczas testu sprawdzane są m.in. prądy rozładowywania i ładowania baterii oraz 

zabezpieczenia z nimi związane – przed dalszym montażem.

TESTY

ELEKTRYCZNE

Tworzymy stanowiska pracy 

dostosowane do wymaga� klienta. 

Mamy możliwo�� modyfikacji 

tester�w i dopasowania ich do 

istniejącej infrastruktury.

EOL’e mogą pełni� funkcje 

ergonomicznych stanowisk 

roboczych wyposażonych 

przykładowo w systemy Pick By 

Light, osprzęt ESD i wiele innych. 
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STANOWISKO TESTOWE LIGHT

Ze względu na zastosowanie uniwersalnego złącza stanowisko jest 

multifunkcjonalne. Obsługuje 4 r�żne typy baterii. Spełnia m.in. 

funkcje przeprowadzenia poprawno�ci działania baterii.

Baterie transportowane są za pomocą grawitacyjnego przeno�nika 

rolkowego, wyposażonego w prowadnice (ze względu na dużą wagę 

baterie lokowane są bezpo�rednio z przeno�nikiem). Dzięki 

zastosowaniu tego rozwiązania, umieszczanie badanych baterii jest 

ergonomiczne i bezpieczne zar�wno dla operator�w jak i dla 

przedmiotu badania. 

Każda z baterii posiada indywidualne złącze.

Podczas testu sprawdzane są m.in. prądy 

rozładowywania i ładowania baterii oraz 

zabezpieczenia z nimi związane.

Dodatkową funkcją w jaką można wyposaży� 

stanowisko to kurtyny bezpiecze�stwa. Ta 

opcja może by� zastępczo zastosowana w 

zamian za ochronę plexi. Wdrożenie kurtyn 

ułatwia dostęp operatorowi. 

TESTY

ELEKTRYCZNE

TESTERY PRODUKT�W GOTOWYCH EOL
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„ 

Coboty są w zupełno�ci przyjazne człowiekowi.  Zaprojektowane z my�lą o nowej erze 

automatyzacji pracy. Doskonale nadają się do linii montażowych niewielkich element�w, 

gdzie ludzie oraz roboty wsp�lnie wykonują te same czynno�ci, wzajemnie się 

uzupełniając. Wyposażone są w wielofunkcyjne chwytaki, zintegrowane systemy 

wizyjne, systemy podajnik�w oraz łatwy interfejs programowania.

Na zakup Cobot�w często decydują się firmy, kt�re do tej pory nie stosowały 

u siebie robot�w przemysłowych, a dodatkowo ich procesy produkcyjne posiadają 

znaczny stopie� skomplikowania operacji i wysoką zmienno��.

Roboty wsp�łpracujące pozwalają na proste i intuicyjne programowanie. 

Z tym zadaniem mogą sobie poradzi� pracownicy bez specjalistycznej wiedzy 

i szkolenia. Robot uczy się wła�ciwych ruch�w poprzez ręczne skierowanie 

jego ramion w odpowiednie miejsce, co nie będzie wymagało opracowania 

ruchu z wykorzystaniem specjalnego programu. Z tych powod�w Coboty 

cieszą się coraz większą popularno�cią.

Wsp�łpraca
to tworzenie nieko�czących się możliwo�ci.  

NOWE COBOTY 
OD KAWASAKI ROBOTICS

CL103N

Ud�wig: 3 kg

Zasięg: 590 mm

CL105N

Ud�wig: 5 kg

Zasięg: 800 mm

CL108N

Ud�wig: 8 kg

Zasięg: 1 300 mm

CL110N

Ud�wig: 10 kg

Zasięg: 1 000 mm
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W naszej ofercie posiadamy coboty firmy Dobot. Oferujemy 6 gł�wnych serii robot�w: 

CR, CRS, MG400, M1 Pro, Nova i Magician.

Stworzone z my�lą o elastycznych zastosowaniach. Roboty mają ud�wig od 0,5 do 16 

kg. Swoje zastosowanie znajdują w branżach takich jak:

 automotive,

 elektronika użytkowa,

 przemysł spożywczy,

 handel detaliczny,

 przemysł chemiczny,

 przemysł farmaceutyczny,

 i wiele innych.

Są one bezpieczne, wydajne, elastyczne i przyjazne, łatwo 

spełniające potrzeby użytkownik�w ko�cowych.

Mg400    M1 Pro     CR3     CR7     CR5      CR12       CR16      CR10     Nova 2      Nova 5     

COBOTY - DOBOT ROBOTICS  



Każda projektowana przez nas linia montażowa i stanowiska robocze są 

dopasowane do konkretnego typu produkcji.

Tworzymy personalizowane stanowiska pracy dostosowane do wymaga� klienta.

STOLY MONTAŻOWE

SYSTEMY STANOWISK ROBOCZYCH 
ORAZ STOL�W MONTAŻOWYCH   

Mamy możliwo�� dostosowania stoł�w montażowych do istniejących stanowisk 

pracy, a także modyfikacji wyposażenia, zwiększenia pojemno�ci skrzynek, czy 

zmianę o�wietlenia. Stoły przemysłowe są także dostępne w wersji ESD. 

Proponowane przez nas rozwiązania sprawdzą się doskonale w branżach 

przemysłowych, jak i w małych warsztatach.

KORZY�CI Z WDROŻENIA ZAUTOMATYZOWANYCH STOL�W 

62 63

 Zwiększenie wydajno�ci procesu montażu poprzez automatyzację.

 Poprawa precyzji i dokładno�ci montażu, eliminując błędy ludzkie.

 Skr�cenie czasu cyklu montażu, co przekłada się na zwiększoną produkcję.

 Redukcja koszt�w pracy poprzez zmniejszenie potrzeby ręcznego 

zaangażowania pracownik�w.

 Zwiększenie bezpiecze�stwa pracy, minimalizując ryzyko wypadk�w.

 Możliwo�� łatwej konfiguracji i dostosowania do r�żnych typ�w montażu.

 Poprawa ergonomii dla pracownik�w, eliminując konieczno�� wykonywania 

monotonnych i ciężkich czynno�ci.

 Możliwo�� integracji z innymi zautomatyzowanymi systemami 

produkcyjnymi dla płynnego przepływu produkcji.

MONTAŻOWESTOLY 
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Linie montażowe z elementami pneumatycznymi 

Linie montażowe z narzędziami dedykowanymi 

Linie montażowe z systemami kompletacji i kontroli

Linie montażowe pod indywidulane zam�wienie klienta 

MONTAŻOWESTOLY 



Ergonomia pracy

Możliwo�� 

uniwersalnego zastosowania

Odpowiednio przygotowane stanowisko pracy jest gwarancją osiągnięcia produkt�w 

wysokiej jako�ci, a także poprawienia komfortu pracy i bezpiecze�stwa pracownik�w. 

Oferowane przez nas systemy wyposażenia zakład�w przemysłowych i hal 

produkcyjnych kompletujemy pod indywidualne zam�wienie klienta. Projektujemy 

stanowiska robocze oraz linie produkcyjne, montujemy, uruchamiamy oraz 

obejmujemy obsługą serwisową i gwarancyjną wszystkie oferowane przez nas 

urządzenia.

Dostosowujemy wyposażenie oraz 

wymiary stanowisk do wymaga� 

produkcyjnych 

i preferencji klienta. Stanowiska robocze 

tworzymy od podstaw, w przer�żnych 

konfiguracjach. Jeste�my w stanie 

dopasowa� wymiary stoł�w, a także 

wyposażenie takie jak: 

 p�łki, 

 szuflady, 

 narzędzia, 

 układy akcesori�w, 

 o�wietlenie, 

 przewody, 

 uchwyty i szuflady narzędziowe,

 regulowane pulpity, 

 i wiele innych.
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STANOWISKO KOMPLETACYJNE
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 Możliwo�� precyzyjnego podnoszenia i 

opuszczania. 

 Łatwy dostęp do r�żnych obszar�w 

montażowych i manipulacji przedmiotami.

 Poprawa ergonomii pracy.

 Zwiększenie efektywno�ci i dokładno�ci 

procesu montażu.

 Bezpieczne i stabilne konstrukcje stoł�w.

 Możliwo�� integracji z innymi systemami 

produkcyjnymi, np. liniami montażowymi.

 Skuteczne i efektywne kompletowanie 

element�w lub produkt�w.

 Wyposażone w specjalne pojemniki lub 

inne systemy przechowywania.

 Łatwa organizacja i segregację 

potrzebnych komponent�w.

 Łatwy dostęp do niezbędnych czę�ci 

podczas procesu montażu.

 Zwiększają szybko�� i precyzję operacji 

kompletacji.

 Poprawa ergonomii pracy.

 Możliwo�� integracji z systemami 

wizyjnymi lub automatycznymi systemami 

identyfikacji czę�ci.

 Specjalnie zaprojektowane i dostosowane 

do potrzeb procesu montażu.

 Wygodne użycie narzędzi w trakcie 

montażu.

 Optymalizacja czasu. 

 Zapewnienie ergonomii pracy poprzez 

odpowiednie ułożenie narzędzi i 

dostępno�� w zasięgu ręki.

 Mogą obejmowa� r�żne rodzaje narzędzi, 

takie jak klucze, wkrętarki, szczypce, 

narzędzia diagnostyczne itp.

 Ułatwiają precyzyjne i dokładne operacje 

montażowe.

 Zapewniają bezpiecze�stwo poprzez 

odpowiednie przechowywanie 

i oznaczenia.

 Możliwo�� dostosowania wymiar�w 

i konfiguracji stołu do potrzeb klienta.

 Możliwo�� wyboru materiał�w, 

wyko�czenia i dodatkowych funkcji.

 Indywidualne projektowanie zapewnia 

optymalne dopasowanie stołu do procesu 

montażu i warunk�w pracy.

 Efektywne wykorzystanie przestrzeni 

roboczej.

 Może obejmowa� dodatkowe opcje, takie 

jak systemy przechowywania narzędzi, 

panele sterowania, systemy kompletacji 

itp.

Stoły montażowe z układem podnoszenia/opuszczania Stoły montażowe wyposażone w systemy kompletacji

Stoły montażowe i stanowiska robocze 
z narzędziami dedykowanymi

Stoły montażowe projektowane 
pod indywidualne zam�wienie klienta
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Zbuduj doskonały system korzystając z szerokiej gamy system�w manipulacyjnych 

dostępnych w naszej ofercie. Zapewniamy pomoc technologiczną zaczynając od 

etapu projektowania, poprzez instalację, aż do uruchomienia. 

 manipulacja przedmiotami,

 automatyzacja proces�w produkcyjnych,

 zwiększenie efektywno�ci,

 poprawa ergonomii pracy,

 integracja z innymi systemami produkcyjnymi,

 programowalno��,

 bezpiecze�stwo,

 łatwa obsługa,

 oszczędno�� miejsca.
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MANIPULATORY PRZEMYSLOWE 

MANIPULATORY PRZEMYSLOWE 
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Wielofunkcyjny manipulator podci�nieniowy 

Wielofunkcyjny manipulator podci�nieniowy 

Wielofunkcyjny manipulator podci�nieniowy

Wielofunkcyjny manipulator podci�nieniowy 

MANIPULATORY PRZEMYSLOWE 



Chwytaki to elementy służące do uchwycenia obiekt�w manipulacji. Dzięki temu 

mamy możliwo�� podnoszenia, przenoszenia, a nawet pakowania przedmiot�w. 

Każdy projektowany przez nas chwytak dopasowany jest do konkretnego typu 

produkcji.

Tworzymy personalizowane stanowiska pracy dostosowane do wymaga� klienta.

Podci�nieniowe

Mechaniczne

CHWYTAKI MANIPULATOR�W
I ROBOT�W  
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Chwytak wielofunkcyjny Chwytak wielofunkcyjny

Chwytak mechanicznyChwytak mechaniczny

MANIPULATORY PRZEMYSLOWE 
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W naszej ofercie znajdują się zintegrowane systemy przeno�nik�w w wielu 

wariantach, kt�re można w bardzo łatwy spos�b dopasowa� do już istniejących 

konstrukcji. Systemy przeno�nik�w transportują r�żnego rodzaju materiały lub 

produkty w obrębie zakład�w przemysłowych, magazyn�w, czy terminali 

transportowych.

W zależno�ci od rodzaju transportowanego elementu oraz wymaga� 

technologicznych, zastosowanie mogą znale�� r�żne rodzaje przeno�nik�w, takie jak:

78 79INTRALOGISTYKA 

Przeno�niki rolkowe

Przeno�niki ta�mowe

Przeno�niki modułowe



Skrzyżowania-transfery rolkowo-ła�cuchowe

Przeno�niki ła�cuchowe

Przeno�niki płytkowe

Obrotnice z przeno�nikiem rolkowymObrotnice z przeno�nikiem rolkowym
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Linie transportowe

INTRALOGISTYKA 



Proces pakowania rozpoczyna się od przygotowania karton�w. 

Przygotowanie karton�w polega na pobraniu ze stosu, rozłożeniu i zaklejeniu 

spodu kartonu. 

Po zako�czeniu automatycznego pakowania konieczne jest zabezpieczenie 

palety, by przygotowa� ją do dalszej alokacji.  

Zapakowany towar może zosta� zabezpieczony przy pomocy owijarki stretch, 

paskarki, czy zgrzewarki. 

Owijarki palet, zaklejarki karton�w, a także zgrzewarki, stanowią 

podstawowe wyposażenie w kategorii urządze� do pakowania 

przemysłowego. Dzięki wprowadzeniu takich rozwiąza� towar jest 

zabezpieczony przed uszkodzeniami, wilgocią, a transport łatwiejszy.
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URZĄDZENIA DO PAKOWANIA

„ Kompleksowo realizujemy 
cały proces pakowania, 
począwszy od urządze�, 
ko�cząc na materiałach. 



Mamy do zaoferowania:

Owijarki przemysłowe służą do owijania towar�w folią stretch, co chroni towar 

przed uszkodzeniem podczas transportu, czy magazynowania. 

Owijarki przemysłowe występują w r�żnych rozmiarach i wersjach, 

w zależno�ci od potrzeb i wymaga� klienta.

OWIJARKI  

 owijarki automatyczne,

 owijarki p�łautomatyczne,

 owijarki ręczne.
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To urządzenia, kt�re wymagają 

minimalnej ingerencji człowieka 

i ustawienia parametr�w takich jak ilo�� 

owinię� i napięcie folii, a następnie 

automatycznie owijają palety w folię 

stretch. 

To zaawansowane urządzenia, kt�re 

w pełni automatycznie owijają palety 

w folię stretch. 

Najczę�ciej sterowane są za pomocą 

komputera i umożliwiają precyzyjną 

regulację parametr�w owijania, 

takich jak napięcie folii, ilo�� owinię� 

i prędko�� obrotu palety.

Owijarki p�łautomatyczne Owijarki automatyczne
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To profesjonalne narzędzia służące do aplikowania ta�my na zr�żnicowane 

opakowania, m.in. takie jak kartony, pudełka, worki, czy paczki.

Ta�mownice ręczne - służą do ręcznego aplikowania ta�my. Zwykle składają się 

z uchwytu i ostrza tnącego, kt�re umożliwia łatwe odcięcie ta�my.

Ta�mownice automatyczne – to specjalistyczne urządzenia, automatycznie 

aplikujące ta�mę na opakowanie. Regulacja długo�ci i ilo�ci aplikowanej ta�my 

może by� sterowana ręcznie lub za pomocą komputera.

Ta�mownice p�łautomatyczne - są to urządzenia, kt�re wymagają minimalnej 

ingerencji człowieka i automatycznie aplikują ta�mę na opakowanie. Zazwyczaj 

wymagają ustawienia szeroko�ci ta�my i długo�ci aplikowanej ta�my przed 

rozpoczęciem procesu ta�mowania.
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URZĄDZENIA DO TA�MOWANIA



Zapewniamy r�żnego rodzaju materiały do pakowania kompatybilne 

z oferowanymi przez nas urządzeniami:

MATERIALY DO PAKOWANIASKLADARKI I ZAKLEJARKI 
KARTON�W

Folie stretch maszynowe do owijarek

Ta�my polipropylenowe

Folie pre-stretch wstępnie rozciągnięte

Folie stretch do pakowania ręcznego

Ta�my oznaczeniowe

Ta�my stalowe
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Ta�my kompozytowe

Tektura falista

Folia PE do zgrzewarki liniowej

 Ta�my pet

Kartony

Folia pęcherzykowa 
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MATERIALY DO PAKOWANIA



W�ZKI TRANSPORTOWE 
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W�zki transportowe to urządzenia magazynowe, kt�re umożliwiają transport 

i podnoszenie ciężkich ładunk�w na wyższe poziomy wewnątrz magazyn�w, 

zakład�w produkcyjnych, czy innych miejsc gdzie potrzebny jest wydajny 

transport. W zależno�ci od zapotrzebowania, w�zki mogą mie� r�żne 

rozmiary, kształty oraz no�no��.

Wyposażenie zakład�w w urządzenia tego typu zwiększa efektywno�� pracy 

i bezpiecze�stwo, a także zmniejsza koszty.

W naszej ofercie posiadamy:

 w�zki paletowe,

 w�zki podno�nikowe,

 w�zki platformowe.
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INTEGRACJA URZĄDZE� 
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Zajmujemy się projektowaniem, wdrażaniem i konserwacją system�w 

automatyki przemysłowej oraz proces�w produkcyjnych w r�żnych 

branżach przemysłu na r�żnych poziomach, począwszy od prostych 

zada� sterowania, aż po złożone procesy produkcyjne.

W ramach integracji łączymy r�żne maszyny i urządzenia, takie jak: 

roboty, systemy informatyczne, linie produkcyjne, urządzenia pomiarowe, 

systemy wizyjne i wiele innych. 

Jednym z przykład�w jest integracja robota z systemem wizyjnym. Dzięki 

temu stwarzamy możliwo�� identyfikacji przedmiot�w, ich pozycji, a także 

jako�ci wykonania. Następnie informacje te przekazywane są do robota, 

kt�ry wykonuje odpowiednie zadanie, np. montaż, sortowanie, czy 

konfekcja gotowych produkt�w.

Dla zwiększenia wydajno�ci, jako�ci oraz bezpiecze�stwa pracy 

integrujemy r�żne urządzenia, by uzyska� bardziej kompleksowe 

i złożone rozwiązania.  

 czujniki i systemy wizyjne,

 sensoryka – identyfikacja, kontrola,

 aplikatory etykiet,

 skanery kod�w,

 pick by light,

 wagi,

 owijarki i inne urządzenia do pakowania,

 lasery CO2.

Integrujemy urządzenia takie jak:
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Owijarki i inne urządzenia do pakowania

Pick by light

Aplikatory etykiet

 Sensoryka – identyfikacja, kontrola

Wagi

Skanery kod�w

Lasery CO2

Czujniki i systemy wizyjne
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WYPOSAŻENIE PRZEMYSLU

Opr�cz rozwiąza� w zakresie automatyzacji i robotyzacji oferujemy 

pomoc w doborze odpowiednich czę�ci m.in. do maszyn i urządze�, 

a także element�w wyposażenia zakład�w i hal produkcyjnych, takich jak 

stoły montażowe i stanowiska robocze. 

Posiadamy wieloletnie do�wiadczenie w sprzedaży, a nasi specjali�ci stale 

rozwijają swoją wiedzę i umiejętno�ci, aby profesjonalnie doradzi� 

w wyborze odpowiednich komponent�w. 

Dysponujemy oryginalnym asortymentem uznanych marek 

i producent�w, dzięki czemu z łatwo�cią odnajdziesz czę�ci wysokiej 

jako�ci w atrakcyjnej cenie. Kompleksowo dostarczamy komponenty 

znanych firm takich jak: SCHNEIDER ELECTRIC, SMC, SIEMENS, PEPPERL 

FUCHS, KAWASAKI ROBOTICS oraz wielu innych.
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„OFERUJEMY USŁUGI 

W ZAKRESIE AUTOMATYZACJI 

I ROBOTYZACJI PRODUKCJI 

ORAZ ZAOPATRZENIA PRZEMYSŁU
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APARATURA ELEKTRYCZNA APARATURA ELEKTRYCZNA

APARATURA POMIAROWA

STEROWNIE I ZABEZPIECZENIE 

SILNIK�W ELEKTRYCZNYCH

ELEMENTY STEROWANIA 

I SYGNALIZACJI

APARATURA MODUŁOWA

WYŁĄCZNIKI, ROZŁĄCZNIKI

APARATURA ZASILAJĄCA

CZUJNIKI I WYŁĄCZNIKI 

KRA�COWE

ROZŁĄCZNIKI I PODSTAWY 

BEZPIECZNIKOWE

PRZEKA�NIKI

AUTOMATYKA APARATURA ROZRUCHOWA DO 

SILNIK�W ELEKTRYCZNYCH

APARATURA I URZĄDZENIA 

ZASILANIA REZERWOWEGO

Posiadamy zr�żnicowaną i bogatą ofertę z zakresu elektryki oraz 

automatyki. 

Odpowiednia aparatura umożliwia bezawaryjną pracę, sterowanie, 

monitorowanie oraz nadz�r nad wieloma procesami technologicznymi.

WYPOSAŻENIE PRZEMYSLU 

WYPOSAŻENIE PRZEMYSLU



104 105

MECHANIKA

ŁOŻYSKA

BLOKI ŁOŻYSKUJĄCE

WSPORNIKI KO�COWE 

WAŁK�W

W�ZKI LINIOWE HIWIN

SPRZĘGŁA

SILNIKI I PRZEKŁADNIE

PNEUMATYKA

SIŁOWNIKI PNEUMATYCZNE

ZŁĄCZA I PRZEWODY

ZAWORY PRZYGOTOWANIE POWIETRZA 

URZĄDZENIA POMIAROWE

W naszej ofercie znajdują się komponenty, urządzenia, narzędzia 

i czę�ci, kt�re umożliwiają produkcję przemysłową, a także spełniają 

oczekiwania klient�w indywidulanych.

Elementy pneumatyczne umożliwiają pracę maszyn 

i urządze�, a także skomplikowanych linii technologicznych, 

w kt�rych zastosowanie ma sprężone powietrze. 

WYPOSAŻENIE PRZEMYSLU 

WYPOSAŻENIE PRZEMYSLU
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AKCESORIA DO ROZBUDOWY 

ROZDZIELNIC

OBUDOWY

ROZDZIAŁ ENERGII 

I PODŁĄCZENIE ZASILANIA

ROZDZIELNICE MODUŁOWE I DO 

INDYWIDUALNEJ KONFIGURACJI 

SZAFKI I WYŁĄCZNIKI 

PRZECIWPOŻAROWE

ZŁĄCZKI SZYNOWE I LISTWY 

POMIAROWE

OBUDOWY I SZAFKI 

LICZNIKOWE

SZYNOPRZEWODY

ROZDZIELNICE I ZESTAWY 

BUDOWLANE

SZAFY STEROWNICZE 

I OBUDOWY 

SZAFY STEROWNICZE 

I OBUDOWY 

Szafy sterownicze i obudowy stanowią ochronę dla element�w 

wyposażenia elektronicznego i elektrycznego.

Zapewniają bezpiecze�stwo i odporno�� na niekorzystne warunki 

pracy m.in. kurz, pył, wodę, czy inne czynniki zewnętrzne.

WYPOSAŻENIE PRZEMYSLU 

WYPOSAŻENIE PRZEMYSLU
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NARZĘDZIA I ARTYKUŁY BHP NARZĘDZIA I ARTYKUŁY BHP 

NARZĘDZIA SKRAWAJĄCENARZĘDZIA SKRAWAJĄCE AKCESORIA I OSPRZĘTAKCESORIA I OSPRZĘT NARZĘDZIA RĘCZNE 

TECHNIKA MOCOWANIA NARZĘDZIA POMIAROWE WARSZTAT 

ELEKTRYKA NARZĘDZIA BUDOWLANE MATERIAŁY �CIERNE I TNĄCE 

CHEMIA BUDOWLANA

I TECHNICZNA

BHP

Oferujemy rozwiązania skierowane zar�wno do firm, 

jak i klient�w indywidualnych.

Wsp�łpracujemy z renomowanymi producentami, dzięki czemu 

możesz liczy� na najlepszą jako�� w atrakcyjnej cenie.
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